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第一章   总论 

一、项目名称及政策依据 

1、项目名称 

生物质气化炉技改项目 

    2、政策依据 

2.1《关于加快发展节能环保产业的意见》（国发「2013」30号） 

2.2、《大气污染防治行动计划》 国发「2013」37号） 

2.3《2014－2015 年节能减排低碳发展行动方案》（国办发「2014」23号） 

2.4《关于印发燃煤锅炉节能环保综合提升工程实施方案的通知》（发改环

资发「2014」2451号） 

二、国家标准 

1、《环境空气质量标准》  GB3095-2012 

2、《锅炉大气污染物排放标准》 GB13271-2014  

3、《锅炉节能技术监督管理规程》 TSG G0002-2010 

三、研究原则 

1、在确保安全可靠和经济合理的前提下，以“节能、降耗、减排和开发新

型清洁能源”为研究原则。 

2、贯彻国家及地方的安全生产和节能环保各项法规，确保安全生产，排放

达标。 

3、在工艺流程和设备选型方面，采用先进的节能降耗技术，减少对水、电

和蒸汽等消耗，装置及设备布置采取优化设计，最大限度的减少用地面积。 

四、研究工作范围 

1、分析生物质气化炉的先进性及配套工业锅炉的可行性。 

2、分析生物质气化炉在提高锅炉热效率，减少锅炉生产污染物排放的经济

效益和社会效益。 

3、在安全、环保和稳定生产的前提下，提高锅炉热利用率，以提高企业的

经济效益。 

五、技改目标 

1、锅炉热效率：≥92% 
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2、烟气颗粒物≤20 mg/m3 

3、烟气 SO2≤30 mg/m3 

4、烟气 NOX≤200 mg/m3 

5、达到《锅炉大气污染物排放标准》 GB13271-2014的相关排放标准 

6、达到《锅炉节能技术监督管理规程》TSGG0002-2010的相关能效标准 

六、研究结论 

1、生物质气化炉配套工业锅炉为国家节能及环保各项政策所倡导，技术成

熟而先进，不仅节能，而且更加清洁环保。 

2、原有燃煤锅炉通过配套生物质气化炉设备后，减少了直燃生物质原料所

造成的不完全燃烧损失、飞灰不完全燃烧损失及排烟损失等，比直燃锅炉有明显

的节能效果。 

3、通过烟气再循环燃烧将锅炉废气中的氮氧化物进行处理后，三废排放完

全符合国家的环保要求，不需要另外建设环保治理设施。 

4、研究结论： 

  本可行性研究对项目建设的政策支持、法律法规、装置的工艺流程和技术

先进性进行了全面而合理的分析比较，认为生物质气化炉配套工业锅炉符合国家

节能、环保相关的节能减排要求，同时在安全性，稳定性方面满足企业的生产需

要，原料供应有充分的保障，生产技术成熟可靠，经济效益良好，有较强的抗风

险性。其中不少项目是利用农、林业废弃物和一些利用生物质原料进行生产的企

业所产生的废料作为原料，在变废为宝的同时，又能达到节能增效和环保达标的

目的，因此，生物质气化炉装置配套工业锅炉是非常必要，相当可行的。 

第二章   设计单位简介 

无锡市佳亿热能科技有限公司是一家集研发、制造、销售、服务于一体的专

业生产生物质燃料机及生物质颗粒燃料的服务商。 

  公司地处太湖之滨、风景优美的鱼米之乡，北临 342 省道，锡宜高速，沪宁

高速，交通便利发达。公司自成立以来，专业研发生物质燃烧机及生物质颗粒的

生产，销售，踏踏 实实为广大用户提供优良的产品，完善的跟踪售后服务，为

广大用户取得良好的节能效果及丰厚的经济收益。 

作为立志为能源危机、环境危机作出贡献的生物质能源公司之一，公司坚守
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对经济、环境和社会负责的理念，不断满足人类对新型清洁能源的需求，经过几

年的积极探索和潜心研发，佳亿公司已掌握了国内领先的生物质能工业化实用技

术，并凝聚了生物质能行业的精英团队，必将成为引领生物质能事业的发展。 

节能、降耗、减排、开发新型清洁能源，不仅要依靠政府的推动，更要依靠

企业的技术进步；发展循环经济、建设创新型国家、构建资源节约和环境友好型

社会，不仅是政府的职责，更是企业的使命。佳亿公司的理想，就是通过创新，

为实现祖国的能源安全、为营建祖国的碧水蓝天、为人类的可持续发展竭诚奉献。 

第三章   生物质气化炉的研究背景及建设的必要性 

一、研究背景 

1、国家环保政策背景 

根据最新的国家环保要求，明令禁止直接燃用生物质原料，要求必需将生

物质原料经过压密成型后使用或将生物质经过气化为燃气后，在配套的专用燃烧

设备上使用，在燃烧完全的同时，以减少对大气的污染。在新的环保治理法规规

定中，要求在全国各大中型城市建成区和工业园区内，禁止新建各类小型燃煤锅

炉并淘汰各类小型高能耗燃煤锅炉，提倡使用生物质锅炉及燃气锅炉。 

2、国家鼓励政策背景 

2.1、《产业调整指导目录2011》第一类 鼓励类，农业：农作物秸杆还田

与综合利用（青贮饲料，秸秆氨化养牛、还田、秸秆沼气及热解、气化，培育食

用菌、固化成型燃料等）。 

2.2、国家发改委、农业部关于印发编制秸秆综合利用规划的指导意见通知

「发改环资（2009）378号」“4”秸秆能源化利用技术：秸秆热解气化是以农作

物秸秆、稻壳、木屑、树枝以及农村有机废弃物等为原料，在气化炉中，缺氧的

情况下进行燃烧，通过控制燃烧过程，使之产生含一氧化碳、氢气、甲烷等可燃

气体作为农户的生活用能； 

2.3、国务院办公厅关于加快推进农作物秸秆综合利用的意见「国办发（2008）

105号」“七”有序发展以秸秆为原料的生物质能：结合乡村环境整治，积极利

用秸秆生物气化（沼气）、热解气化、固化成型及炭化等发展生物质能，逐步改

善农村能源结构。 

2.4、国务院办公厅关于印发促进生物产业加快发展若干政策的通知「国办
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发（2009）45号」“七”生物能源领域：加快培育速生、高含油、高热值、高产

专用能源植物品种，合理利用荒山荒地，推进规模化、基地化种植；积极开展以

甜高粱、薯类、小桐子、黄连木、光皮树、文冠果以及植物纤维等非粮食作物为

原料的液体燃料生产试点，推动生物柴油、集中式生物燃气、生物质发电、生物

质致密成型原料等生物能源的发展。 

2.5、《可再生能源中长期发展规划》（2007 年 9月）“2”生物质能：现

代生物质能的发展方向是高效清洁利用，将生物质能转换为优质能源，包括电力、

燃气、液体燃料和固体成型燃料等。 

二、生物质转化为清洁燃气的成熟技术支持   

1、生物质能简介 

生物质能(Biomass Energy)，就是太阳能以化学能形式贮存在生物质中的

能量形式，即以生物质为载体的能量。它直接或间接地来源于绿色植物的光合作

用，可转化为常规的固态、液态和气态燃料，取之不尽、用之不竭，是一种可再

生能源，同时也是唯一一种可再生的碳。如图 1-1所示： 

 

 
图 1-1  生物质替代石化能源 
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2、生物质能的分类 

生物质能源原料来源广泛，依据来源的不同，可以将适合于能源利用

的生物质分为林业资源、农业资源、生活污水和工业有机废水、城市固体

废物和畜禽粪便等五大类。如图 1-2 所示：  

 

图 1-2  生物质能的来源  

3、生物质能的特点 

3.1、可再生性 

生物质能属可再生资源，生物质能由于通过植物的光合作用可以再生，

与风能、太阳能等同属可再生能源，资源丰富，可保证能源的永续利用。  

3.2、低污染性 

生物质的硫含量、氮含量低、燃烧过程中生成的 SOx、NOx 很少；生

物质作为燃料时，由于它在生长时需要的二氧化碳相当于它排放的二氧化

碳的量，因而对大气的 CO2 净排放量近似于零，可有效地减轻温室效应。

如图 1-3 所示：  

http://baike.baidu.com/view/114034.htm
http://baike.baidu.com/view/66258.htm
http://baike.baidu.com/view/39160.htm
http://baike.baidu.com/view/24009.htm
http://baike.baidu.com/view/3198.htm
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图 1-3  低碳“零”排放示意图  

3.3、广泛分布性  

有生物的地方就有生物质能源，缺乏化石能源的地域，可充分利用生

物质能。  

3.4、生物质燃料总量十分丰富  

生物质能是世界第四大能源，仅次于煤炭、石油和天然气。根据生物学

家估算，地球陆地每年生产 1000～1250 亿吨生物质；海洋年生产 500 亿

吨生物质。生物质能源的年生产量远远超过全世界总能源需求量，相当于

目前世界总能耗的 10 倍。我国可开发为能源的生物质资源到 2010 年已达

3 亿吨。随着农林业的发展，特别是炭薪林的推广，生物质资源还将越来

越多。 

4、生物质气化技术 

4.1、生物质气化原理 

生物质气化是指将生物质原料（柴薪、锯末、麦秆、稻草等）压制成型或

简单破碎加工处理后，送入气化炉中，在欠氧的条件下进行气化裂解，从而得到

的可燃气体，根据应用需要有时还要对产出气经行净化处理从而得到优质的产品

气。 

生物质气化原理是在一定的热力学条件下，借助于气化介质（空气、氧气

或水蒸气等）的作用，使生物质的高聚物发生热解、氧化、还原、重整反应，热

http://baike.baidu.com/view/11183.htm
http://baike.baidu.com/view/16263.htm
http://baike.baidu.com/view/1093.htm
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解伴生的焦油进一步热裂化或催化裂化成为小分子碳氢化合物，获得 CO、H2 和

CH4 等气体。 

由于生物质由纤维素、半纤维素、木质素、惰性灰等组成，含氧量和挥发

份高，焦炭的活化性强，因此生物质与煤相比，具有更高的气化活性，更适合气

化。生物质气化主要包括气化反应、合成气催化变换和气体分离净化过程（直接

燃用的不用分离净化）。 

生物质气化反应原理如图 2-1 所示： 

 

图 2-1  生物质气化反应原理图  

生物质气化化学反应式（以空气为气化介质）： 

CH1.4O0.6+0.4O2+1.5N2=0.7CO+0.3CO2+0.6H2+0.1H2O+(1.5N2) 

生物质气化的主要参数： 

1）风量当量比： 

理论最佳当量比为 0.28，由于原料与气化方式的不同，实际运行中，

控制的最佳当量比在 0.2~0.28 之间。 

2）气体产率： 

气化炉的气体产率约为 1.9～2.3Nm
3
/kg。 

3）气化效率： 

生物质燃料气化活性高，气化效率高，可达 90％以上。 

4）气体热值： 
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根据生物质原料的不同，所产生物质气的热值不同，参考《生物质燃气的成

分分析表》表 1 所示为各种原材料的生物质燃气成分表： 

 表 2-1 生物质燃气的成分分析表 

燃料 
H2 

% 
CO2% 

O2 

% 

CH4 

% 

CO 

% 

CnHm 

% 

N2 

% 

Hg 

kJ/m3 

玉米芯 20.0 13.0 0.9 2.3 17.0 0.2 46.6 5317.6 

茶壳 13.01 7.9 2.2 3.75 22.4 0.2 50.59 5298.5 

木屑 13.76 10.5 0.4 4.04 23.4 1.0 46.9 6085.7 

棉柴 11.5 11.6 1.5 1.92 22.7 0.2 50.58 4915.5 

花生壳 21.0 17.6 0.8 2.1 15.5 0.9 42.1 5819.4 

 

 表 2-2 几种典型燃气及燃-空混合气热工性质对比 

气体种类 
气体低位热

值（kJ/m
3） 

理论空气量

（m
3
/m

3） 

理论燃烧温度

（℃） 

燃-空混合气低

位热值（kJ/m
3） 

天然气 36586 9.64 1970 3438 

焦炉煤气 17615 4.21 1998 3381 

混合煤气 13858 3.18 1986 3315 

发生炉煤气 5735 1.19 1600 2618 

沼气 21223 5.56  3191 

秸秆生物质气 5316 0.9 1810 2798 

 

4.2、生物质可燃气的优点  

1）环保清洁型气体燃料； 

2）燃烧特性好，燃尽率高； 

3）含硫量极低，仅为燃料油的 1/20 左右，不用采取任何脱硫措施即可达到

环保要求； 

4）含氮量极低，燃烧时不用采取任何脱硝措施即可达到环保要求； 

5）燃气含灰量低； 

6）“0”排放：生物质燃烧排放的 CO2 与其在生长过程中吸收的 CO2相同，

且替代了化石能源，减少了净排放，根据《京都议定书》机制，生物质燃料 CO2

为生态“0”排放。 
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4.3、生物质可燃气的热值、主要成分、燃烧产物  

1）生物质气体燃料的热值：一般为 5～8MJ/m
3； 

2）生物质气体燃料的成分：其主要可燃成份为 CO、H2 和 CH4 和一些 C2H4

高分子碳氢化合物及少量焦油； 

3）生物质气体燃料的燃烧产物：生物质气体燃料是一种可再生的环保清洁

型能源，硫含量很低，主要燃烧产物为 CO2、H2O、N2。 

4.4、生物质可燃气的应用  

生物质可燃气，即将生物质原料在生物质气化炉中通过高温气化，转化为生

物质可燃气，替代燃料油或天然气应用于钢铁窑炉、玻璃窑炉、陶瓷窑炉等。 

生物质可燃气的品质优于现在工业用的煤转气（水煤气）基本相当，含尘量

和焦油含量更低、更环保。 

生物质可燃气是一种非常清洁的生活和工业燃料，未经净化的生物质气体燃

料可以直接通过管道输送应用到扎钢加热炉、炼铜反射炉、坩锅炉、工业锅炉及

水泥回转炉和耐火材料隧道窑等燃料品质要求较低的工业窑炉上。经过除尘除焦

等净化工序后，其应用范围可推广到陶瓷窑炉、玻璃窑炉、热风炉和电厂等燃料

品质要求较高的工业窑炉上。 

5、工艺简介 

生物质气化技术是广东宝杰环保科技有限公司自主开发的新型生物应用技

术。 

5.1 工艺流程 

生物质气化系统主要工艺流程如图 2-2 所示： 
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图 2-2  生物质气化炉工艺流程图  

 

5.2、生物质气化炉系统组成  

1）上料传送设备： 

上料传送设备选择性能稳定的皮带式传送机。 

2）储料仓： 

储料仓可以储存 6 小时用量的燃料，确保生产连续进行。 

3）进料螺旋给料机： 

进料螺旋给料机采用调速电机控制，进料稳定，可以根据锅炉负荷调节进料

量。 

4）气化炉本体： 

气化炉本体是整套系统的核心设备，生物质固体燃料在本体中高温裂解、气

化，转变成高温生物质燃气。 

5）风机： 

风机提供本体生物质高温气化所需的空气。 

6）自控仪表： 

自控仪表是整个系统的控制神经，用于控制正常运行，生产跟踪，及故障报

警分析。 
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7）旋风除尘设备： 

用于处理生物质燃气，确保干净的燃气进入窑炉。 

5.3、生物质气化炉工艺简介 

1）生物质气化原理：将生物质原料在一定的热力条件下，利用气化介质（空

气、氧气或水蒸汽等）的作用，使生物质的高聚物发生热解、氧化、还原和重整

反应，热解伴生的焦油进一步热裂化或催化裂化成为小分子的碳氢化合物，获得

CO、H2和CH4等可燃气体。 

2）生物质气化炉：根据生物质气化原理设计制造而成，将生物质原料压制

成型或是简单破碎加工处理后，送入气化炉内，在欠氧的条件下进行气化裂解，

从而得到可燃气体。由于生物质由纤维素、半纤维素、木质素、惰性灰等组成，

含氧量和挥发份高，焦炭的活化性强，因此比煤具有更高的气化活性，更适合气

化。生物质气化简单工艺流程示意图如下所示： 

 

 

以上流程图是上吸式气化炉的工作过程，原料自上而下，气化过程自下而上。

所产燃气从下而上，最后经出口将新入炉原料干燥后，自身得以冷却再从炉内引

出进入净化装置，从而产生清洁的可燃气体。 

3）节能环保，增加企业经济效益的目的 

A、生物质气化炉采用的原料一般为农、林业和部分工业企业废弃的生物质

废料，如柴薪、锯末、麦秆、稻草等，达到变废为宝、综合利用和提高企业经济

效益的目的，一吨生物质原料的热值相当于一吨普通煤的热值，经过气化炉转化

为燃气后，燃烧更完全，利用率更高。 

B、由于生物质气化活性高，气化率高，可达90%以上。原料经过气化炉气化

后，残余的部分固定炭可出售给回收公司作为原料，残余的固定炭作是一种紧俏

的炭基复合肥添加原料，可以有效提高土壤的肥效，增加农作物的产量和农产品

的品质。 

C、气化炉在生产过程中无焦油产生，通过独特的设计，将伴生的焦油经二

次裂解后全部成为可燃气体，不存在废焦油和废液处理问题及污染物排放。 

D、生物质气化产气率约为1.9－2.3Nm3/kg之间，气化后的燃气容易着火、

还原反应 氧化反应 

 

裂解反应 生物质原料 
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燃烧完全、清洁环保，完全杜绝了直燃生物质原料出现的结焦、颗粒物排放量大

和燃烧不完全等热效率低和环保压力大的问题，可显著提高锅炉热效率的同时并

大幅度降低锅炉废气中污染物的排放。 

E、由于生物质气化燃气中含S02成份少，锅炉排烟温度可以进一步降低，达

到有效利用热量，提高锅炉热效率。并且生物质气化燃气体夹带的粉尘颗粒物极

少，粉尘颗粒物的环保处理压力大为降低，用常规的水膜除尘器即可以完全满足

废气中颗粒物浓度限值的排放要求。 

F、生物质气化后的燃气不含任何的SO2气体，因此，采用生物质气化炉后的

工业锅炉废气排放完全可以达到SO2的浓度限值要求。 

G、对于生物质气化炉关于氮氧化物排放处理，通过设计一套烟气再循环系

统，将锅炉出口的烟气抽取25%左右，与气化燃气混合后再燃烧，达到抑制氮氧

化物产生的目的，完全可以达到环保排放关于氮氧化物的浓度限值要求。 

6、使用生物质能的经济性优势 

6.1、生物质气化炉的环保特性  

1）燃料自动连续进料，不会出现生物质直燃的脏、乱、差现象； 

2）生物质气化炉气化过程中，炉内为微正压，安全可靠； 

3）正常生产时，气化炉所有设备壁表温度小于 80℃，符合国家相关规定； 

4）在气化炉生产时，不会排放任何烟气、废水，产生的炭灰，仍有经济价值，经过密

封装袋处理，既可以做蚊香，也可以用来做果园废料等。 

 

6.2、生物质能源经济性优势（见表 3－1 和 3－2） 

 表 3-1 生物质能源技术应用性对比 

项目 生物质气化炉 

锅炉 

燃煤锅炉 优质 

燃油锅炉 优质 

燃气锅炉 优质 

导热油炉 优质 

热风炉 
塔式烘干炉 优质 

回转烘干炉 优质 



 15   

干燥炉 优质 

金属窑炉 

熔铝炉   优质 

熔铜炉 优质 

熔锡炉 优质 

钢铁加热炉 优质 

钢铁退火炉 优质 

陶瓷窑 

陶瓷窑 优质 

耐火材料烧结窑 优质 

砖瓦烧结窑 优质 

玻璃窑 

干锅窑 优质 

马蹄焰玻璃窑 优质 

横火焰玻璃窑 优质 

玻璃退火窑 优质 

表 3-2 各种燃料经济性对比表（10t/h 蒸汽锅炉） 

项目 
生物质颗粒 

天然气 柴油 重油 
 

煤 

生物质

气化 

燃料热值（kcal/kg；kcal/Nm
3） 4100 8,600 10,200 9,640 5500 4100 

气化系统效率（％） — － － － — 85 

含硫量（％）≦ ≤0.11 ≤0.15 ≤0.2-0.3 ≤1.11-1.8 ≤0.5-2.8 ≤0.1 

NOx（mg/ m
3） 220 148 230 300 350 140 

SO2（mg/ m
3） 46 28 120 130 300 18 

烟尘（mg/ m
3） 64 11 42 47 60 12 

价格（元/吨、元/m
3） 900 4 4500 3500 470 420 

节约燃料费用（%） 37% 61% 55% 52% -27% — 

备注：以上数据基于 10 吨锅炉，年生产 11 个月，年用蒸汽 6 万蒸吨 

 

三、研究结论 

 综上所述，生物质气化炉不仅节能上有显著效果，而且在环保达标上完全

符合国家的有关要求，是一项利国利民的新技术，新产品，应大力提倡推广运用。 
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第四章    配套工业锅炉技术方案 

一、生物质气化炉配套工业锅炉的工艺流程如下图所示： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

二、配套工艺流程简介 

  简单破碎后的生物质原料（水份高的需经过干燥处理），用上料机输送至

气化炉顶，再由螺旋给料机输送入炉内。气化炉设有自动点火装置和紧急排空装

置，在生产启动时，通过自动点火装置点燃气化炉内燃料，产生高温烟气对炉内

生物质原料进行加热升温，原料在炉内分别经过氧化、裂解和还原反应，生产的

可燃气体经过气化炉引风机送入锅炉燃烧器点燃后燃烧，产生高温烟气供工业锅

炉产生蒸汽。燃烧器采用专门的燃气燃烧器，为降低废烟气的氮氧化物含量，将

锅炉出口的烟气抽取约25%与燃气混合后再燃烧，可有效抵制烟气中氮氧化物的

产生。多余的烟气经过水膜除尘器去除少量残余的粉尘颗粒物后达标排放。 

气化炉设置有紧急排气装置，在非正常情况下，可将多余的可燃气体点燃

后排入大气，不会产生将燃气直接排入大气造成污染的情况。为防止燃气在炉膛

内非正常爆燃造成的破坏，锅炉在炉膛侧面新增一个防爆门。锅炉设计了有效的

熄火检测装置，当锅炉燃烧器由于各种原因熄火时，会自动切断燃气的供应，同

时启动引风机抽取炉内残留的可燃气体，在联锁未解除前，燃烧器前的燃气快关

阀不会打开，有效保护锅炉设备的安全。同时会联锁启动气化炉非正常情况下的

 

气 

化 

炉 

燃烧器 

 

燃气锅炉 省煤器 

水膜 

除尘 

器 

 

烟

囱 

烟气再循

环引风机 

锅炉引

风机 
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点火及排空，确保气化炉的安全。 

三、气化炉配套工业锅炉后主要污染物及治理方案 

1、主要污染物 

1.1、废气：锅炉燃烧生物质气化燃气后的废烟气。 

1.2、废渣：气化炉生产中产生的部分固定炭和水膜除尘器处理的废渣。 

1.3、废液：水膜除尘器循环水。 

1.4、噪音：气化炉引风机、锅炉燃烧器用鼓风机、烟气再循环用引风机、

锅炉引风机运行产生的噪音及锅炉安全阀动作排汽的噪音等。 

2、具体污染物治理方案 

2.1、废烟气中夹带的微量粉尘颗粒物，经过水膜除尘器进行处理，其除尘

效率达到96%以上，水膜除尘器与锅炉同步保持正常运行，确保废气排放的颗料

物含量小于20mg/Nm3, 废气排放符合《锅炉大气污染物排放标准》GB13721-2014

的标准要求。 

2.2、生物质燃气无任何SO2气体产生，因此，废气中的的SO2排放完全符合

《锅炉大气污染物排放标准》GB13721-2014的标准要求。 

2.3、新增烟气再循环系统，用一台引风机从锅炉出口烟道中抽取约 25%的

总排放烟气量，送入燃烧器前与气化燃气混合，以降低混合气体的氧气浓度，达

到抑制烟气中氮氧化物产生的目，确保废气中的氮氧化物含量小于 200mg/Nm3, 

废气排放符合《锅炉大气污染物排放标准》GB13721-2014的标准要求。 

2.4、噪音治理：气化炉引风机、锅炉鼓风机和锅炉引风机均采用变频电机，

其进口安装有消声器，确保现场设备在正常运行中，其噪音控制在 60 分贝以下。

锅炉安全阀排汽管安装有消声器，确保安全试验或动作时，其排汽噪音不大

于 60 分贝。锅炉主控制室建采取夹心泡沫板作为墙体和顶棚，具有较好的隔音

和隔热效果。 

2.5、生物质气化炉生产中产生的部分固定炭，通过收集装袋，交与废物处

理回收公司用于制造炭基复合肥或其他有用产品，本项目不产生外排废渣。 

2.6、在气化炉非正常情况下，会通过紧急排空阀将多余的燃气通过燃烧后

排入大气，并设置紧急情况下的自动点火，燃烧后紧急排气的装置，不会产生未

经燃烧的燃气排入大气的现象。 

2.7、经过除尘及烟气再循环等处理措施后，达到合格排放标准的烟气从烟
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囱排放入大气。在烟囱入口开设烟气取样口，定期取样分析烟气中的污染物完全

符合《锅炉大气污染物排放标准》GB13721-2014 的排放标准。 

第五章    部分已实施成功案例 

1、深圳观澜某保丽龙厂的 10T 气化炉，月 4000T 蒸汽，能源费 1100 万/

年 
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2、东莞清溪某塑料包装厂 15T 气化炉，月 6000T 蒸汽，能源费 1400 万/

年 
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3、深圳市石岩某塑料包装有限公司 12T 气化炉，月 5000T 蒸汽，能源费 1200

万/年 

 

 

4、东莞长安某化工厂 18T 气化炉，月 8000T 蒸汽，能源费 1760 万 /年  

5、广州增城某印染厂 15T 气化炉，月 5000T 蒸汽，能源费 1550 万 /年  

6、广州增城某印染厂 20T 气化炉，月 10000T 蒸汽，能源费 2100 万 /年  

7、惠州某机械制造厂 8T 气化炉，  月 2000T 蒸汽，能源费 600 万 /年  

 

 

 

无锡市佳亿热能科技有限公司  

                                         2017年 9 月 6日 


